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AMAC

Aciklama

Uretim Tezgahlari, Olcim Aletleri gibi bakim yapilan cihazlarin Periyodik

bakimlari ile Ariza'larini takip eden bir yazilimdir.

Demirbas yanisira Ekipman bazinda alt elemanlar bazinda Bakim'i destekler.
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KAR

KAPSAM
Faydalar

Periyodik bakimlar kolayca uygulanir.

Tek tabloda 52 haftalik tum demirbaslara yapilacak
bakimlar takip edilir.

Demirbasin kendisi yanisira alt Ekipmana da ayrica bakim

uygulanir,

Ariza oncesi ve Gercekleme sonrasi resimler ile islem

kanitlanir.
Ariza bildiriminde ilgilive otomatik mail gonderimi yapilir.

Kestirimci, lyilestirmeci bakim sayesinde Arizalar daha

cikmadan onlem alinir.

Tek ekranda demirbaslarin toplam durus sayisi, kaybedilen

zaman, ve personel/parca maliyetleri belirlenir.

SKOR YAZILIM VE BILISIM
POLEN YAZILIM



KAPSAM

Ozellikler

1. Demirbas ve Ekipmanlar icin cesitli Teknik bilgiler

tanimlanir.

2. Demirbas ve bagli Ekipmanlarin ne tur bakimlari oldugu,

bakimlarin hangi periyotla tekrarlandigi belirtilir.

3. Bakimlar yapilmaz ise Cevre, teslimat, kalite acisindan
ABC durumu belirtilir.

4. Ariza bildirimleri yapilir, gerekirse mail gonderilir.

5. Bildirimden Bakim islemi (Emir), Bakim isleminden

gercekleme yapilir.
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KAPSAM

Ozellikler

6. Bakim gercekleme (normal bakim veya ariza giderme)
sirasinda ek personel sayisi ve kullanilan yedek parcalar
belirtilir.

7. Cihaz orijinal resmi, Ariza resmi, tamir sonrasl resim
belirtilir.

8. Ariza yanisira Kestirimci veya lyilestirmeci bakim yapilir.

9. Yaklasan bakimlar bir arada irdelenir ve istenenler Bakim

Islemine dénUstirilir,

SKOR YAZILIM VE BILISIM
POLEN YAZILIM



KULLANIM EKRANI
Demirbas Bakim

Sabit Kiymet (Demirbag) Tarm - BM17EAKIMORMEK

Kod | 003 CNC Router 3+1 | E | *ﬂ‘
Genel ] Al F’.EEi.‘“:] Teknik ]Elamm
. N
Demirbagin kendisine Bakim uygulanir [ ]Ekipmani yok [ ]Uretime Esas

EkipmanfElamm] Bakim Diger ]

b Ekipman | Ekipman Ad
1/001 Elektrik Panosu
2/002 Keyboard Panel
3/ 003 LCD Display
4004 Merkez Hareket Motoru
5 005 XYZ Step Motor
5]

__ Demirbag bakimivarsa Bakimlar__
Sadece Demirbaga ait bakim icindir, Ekipman bakimlan Ekipman tammindadir

O Wi[E) [~][~]

Bakim Tard Frosedir Dig| BasH Periyot
1103-Kaontrol Yadlama Her ay ilk hafta 1. gin cihaz) 1 1 Ay
2 [02-Temizlik Her gln i bitiminde makin 1 1G0n

Demirbasa hangibakimlarinyapilacagibelirtilir. Bakiminisletmeicinde midisarida miolacagy,
yilin hangi haftasinda ilk kez uygulanacagi, hangi siklikla yapilacag! belirtilir. Demirbasin
Ekipmanlari varsa belirtilir.
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KULLANIM EKRANI
Demirbas Teknik Veriler

Sabit Kiymet (Demirbag) Tarur - BM17EAKIMORMEK

Kod | 003 CNC Router 3+1 ‘ﬁ‘ !4?@
Genel ]—|I": R¢-=~|“1]Tekn|k _____ Bakim ]
Teknik Grup 001 | K | Elektrikli Cihazlar <
Alan (Bul Yer) 001 | K | Afdlye
Marka 001 | kK | PRFCNC
Genel Omiir 20/ il v| [ Kritik mi 7]
OEM Kodu PRF-3000-315050
Seri Mo PRF300017030878
Mensei CIN
Garanti alﬂ o ﬂlr_T!
Giig 75| KW En 200,0| mm
Enerji 150,0| Kwh Bay 3.000,0{ mm
Hacim 3.2\ M3 Yilkseklik 250,0| pm
Adirhik 1723| Ki
W

Teknik acidan gruplandirma, Fabrika lokasyon kodu gibi veriler alinir. Cihaz Ebat, Enerji, GUc,
Agirlik vs veriler alinir.
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Sabit Kiymet (Demirbag) Tanimi - BM17BAKIMORMEK

KULLANIM EKRANI

Bakim ABC Analizi

Kod 003 CMC Router 3+1 ‘ﬁ‘ l-ﬁ
Genel ] Alim Reei.**.] Teknik ] Bakim ]
Demirbasin kendisine Bakim uygulanir [ ] Ekipmani yok [ ]Uretime Esas 2
Ekipman/Bakim ] EaklmD|ger1
___ABCAnalizi____
Planh - Yasal |"r'asa| veya Sirket Politikas)
___Yaplmazsa Etkisi___ Anza
Gewe | B-Diisiik Risk v|
Urin Kalitesi | B-Hat verimliligi eteilenir |
Uriin Tesfimat | A-Yiiksek olasilik v|
Tezgah 001 14 | CMC Tezgah
Tezgah ise kargihd "
__ Lokasyon_____ Kalan 284| _ Olgiim MNoktalan___ Kalan 289
3. Hol Sag bélge 4 nolu Prob
____Bakimoi Firma__
; Tedarikci Onwvan Yire il
] 1
v

Gereklilik analizlerinin nerden kaynaklandig! (Yasal, isletme ...) belirtilir. Bakim yapilmaz ise
Ariza durumunda gevreye, Urun kalitesine, urun teslimatina etkisi belirtilir. Bakim disarida

yapilirsa bakimci firmalar belirtilir.

SKOR YAZILIM VE BILISIM
POLEN YAZILIM
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Arnza BILDIRIMI

o TARIH { SANT FIZNO

BILDIRIM Y APAMN Murat Kurt
15102017 4 1103 25

MAKINE / TEGHIZAT 003 CNC Router 3+1

(EKIPMAN) 001 Elektrik Panosu
ALAM JLOKASYON
BiLDIRIM TiPi Anza (DURUSLU)
BULGU Yanik Kokusu

CHC'nin Elektrik panosundan yanik kokusu geliyor

KONU ¥an tarafinda da isinma var.
ABC ACIKLAMA

Bakimciya otomatik mail olarak gonderilir.

Ariza bildirimi Tanimlanabilir sablon ile isletmeye uyarlanabilir. Ariza kaydi durumunda ilgili

KULLANIM EKRANI
Ariza Bildirimi

SKOR YAZILIM VE BILiSIM
POLEN YAZILIM
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Plansiz Bakim Iglemi Tanimi - BM17BAKIMORNEK

Tarih 5.10.2017

Fis Mo 1

Kk Medeni

Demirbas | 003-CHC Router 3+1

Ekipman 004-Merkez Hareket Motoru

Bakimci Personel (Sonradan verilebilir)

Fooy K | Muhsin Gizel

__Aciklama___

Motor Yandi caligmiyor.

Bildirim: 11
Bulgu: Yanik Kokusu

Motor Yandi calismiyor.

Ariza, Kestirimci, lyilestirmeci ya da Planli bakimin Bakim emridir. Bakim islemi icin

birden cok gercekleme yapilabilir.

KULLANIM EKRANI

Bakim Islemi

SKOR YAZILIM VE BILISIM
POLEN YAZILIM



Bakim Gergekleme Tanimi - EM17BAKIMORMEK

KULLANIM EKRANI

Bakim Gerceklemesi

Tarih 12.10.2017 Pergembe Basglangic Saati
Fis No 11 2113
Bitis Zamani 12102017 ﬁ T Persembe 22:04

Bitti

Bitis Resmi

a4

Planh  Emir Tarih/Mo: 12 Eki.17 /19

Demirbas: (005) Endiistriyel Elektrik Ving 5-12 Ten
Ekipman: <Demirbas Kendisi>

Personel: (PO06) Murat Kurt

C:WioData\Resim\Bakim

Resim

I' L | | Buyit=>

__Aciklama___ kalan 463
Bakim yapilarak iglem tamamlanmigtir.
[] Gecikme Var
Ek Personel sayisi 0 (As1l bakimeciya ek) ___Kullamilan Yedek Parcalar
.", Yedek Parga | Yedek Parga Ad Br| Miktar ”
E 1/004 CNC Bakim Yad Tlpd 50gr - yenisi AD 1
2loo07 Ving Baglama aparat AD 1

Bakim islemi ile acilan emrin gercekleme (ne yapildigi) islemidir. Varsa ekstra
kullanilan personel ve kullanilan yedek parcalar belirtilir. Bakim stresi ile bu
veriler Bakim maliyetini olusturur.
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KULLANIM EKRANI

Periyvodik Bakim Tablosu

A Yillik Bakum Tablosu — O X
[+] Ekipmanlan géster iciDig
[+/] Bakim Tiirlerini gister | =Hepsi= v
Bakim 1 | 2| 3| 4| 5| 6| 7| 8] o9
1|= 001-TORMNA TEZGAHI AH H H H AH H H H AH
2| 02-Temizlik H H H H H H H H H H H H H H H H
3| 03-Kontrol Yaglama H H H H H H H H H H H H H H H H
4| 01-Kalibrasyon A A A A
S5|= 002-CNC 1 ¥
6 = 001-Elektrik Panosu Y
7 09-Zorunlu Glgim Y
8= 003-CNC Router 3+1 Y,A,3A,G & & g | KE| & G G AG G G & AIEG| & & =
9| 03-Kontrol Yadlama A A A A
10 02-Temizlik G G G G G G G G G G G G G G G G
11 = 001-Elektrik Panosu Y
12 09-Zorunlu Glgim Y
13 = 004-Merkez Hareket ... 3A 3A
14 03-Kontrol Yaglama 3A 3A
15|= 005-Endistriyel Elektrik... A A A A
16| 03-Kontrol ¥Yaglama A A A A
17 = 100-Terazi 200 KG A A A A
18| 01-Kalibrasyon A A A A

Bakim tanimlarindanyararlanarak Demirbas veya Ekipmanlarin hangihaftalarda hangibakimlarininyapilacagi gosterilir.
52 hafta tek ekranda irdelenir. Bakim detayi gosterilmeyebilir.
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A Yaklagan Bakimlar

Bakim Dénemi

15.10.2017

ﬂT Paz

Gecikenleri de Al

KULLANIM EKRANI

Yaklasan Bakimlar

-= | 21102017

[] Listeye gelenlerin hepsi icin Bakim iglemi yapilsin (Aksinde secilenler) |- L il

I om Y% [] 2[4

Bak.Tarih Demirbas I Ekipman | Bakim Tdri
1 15.Eki.17 001 02-Temizlik
280 GUn Geg| TORNA TEZGAHI Tezgah'in ylzeyi temizlenir
2|15.Eki. 17 e 032-Kontrol Yajlama
=K TORNA TEZGAHI g
3 15.Eki.17 003 02-Temizlik
280 GUn Geg|CMNC Router 3+1 Her gin ig bitiminde makinenin genel temizlidi yapip ertesi gdn igin hazir hal
5 15.Eki.17 005 03-Kontrol Yagdlama
280 GUn Geg|Endistriyel Elektrik Y Ving Yaglama noktalan kontol edilerek yaglamasi yapilir. Baglanti aparati boz
15.Eki.17 100 :
51280 Gin Gec|Terazi 200 KG ks yon
6 15.Eki.17 002 001 09-Zorunlu Olgim
280 GUn Geg|CNC 1 Elektrik Panosu Sigorta ve Baglanti elemanlan kontrol edilin. Asin isinmaya dayal kinlganhk ve
7 15.Eki.17 003 001 09-Zorunlu Olgim
280 GUn Geg|CMNC Router 3+1 Elektrik Panosu Sigorta ve Baglanti elemanlan kontrol edilin. Asin isinmaya dayal kinlganhk ve
g 15.Eki.17 003 004 03-Kontrol Yagdlama
280 GUn Geg|CMNC Router 3+1 Merkez Hareket | Her 3 ayda bir Burg, bilya ve motor kayisi kontrol edilecek. Gerekli g&rillyiir:
9 16.Eki. 17 003 02-Temizlik
T CMNC Router 3+1 Her giin ig bitiminde makinenin genel temizligi yapihp ertesi gin icin hazir hals
1017 Eki 17 003 02-Temizlik
T CMNC Router 3+1 Her giin ig bitiminde makinenin genel temizligi yapiip ertesi gin igin hazir hal ,
< >

Yaklasan ve/veya zamani ge¢cmis bakimlar listelenir ve secilenler Bakim islemine donusturulur.

SKOR YAZILIM VE BILiSIM

POLEN YAZILIM
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Anza Masraf Analiz Ekrani - EM17BAKIMORMNEK

KULLANIM EKRANI

Bakim Maliyeti

T8 X &
; Ma... Masraf Adi | Anza | Dur. # Dur.Saat | Per.Mal. | Parca Mal.
B 1|5 Toplam 14 12 11s 20d 1.166
2 1 1
3 007 |1 Tonluk Digital Kantar 1 1
4| =001 |Elektrikh Cihazlar 10 9 10s 24d 1.050
5 002 |CNC 1 5 5 10s 24d 1.050
& 003 |CNC Router 3+1 5 4
7 =002 |Mekanik cihazlar 2 1 20
g 001 |TORNA TEZGAHI 1 1 20
9 006 |500kg Kantar (Ving Baskdld) 1 0
10 = 004 |Hidrolik Makineler 1 1 Sed a6
11 008 |10 Tonluk Hidrolik Pres 1 1 Sad &

Demirbas bazinda gerceklesen bakimlardan analiz sonucu verilir. Ariza sayisi, durus sayisi, durus

suresi, personel maliyeti, parca maliyeti gosterilir.

SKOR YAZILIM VE BILISIM
POLEN YAZILIM



SONUC
Ne elde edilir?

Yaklasan bakimlarin kontrolu

Bakim gereksinimlerinin bakima dontusme kontrolu

Periyodik bakimlarin tek tabloda irdelenmesi

Ariza gibi kritik olay durumunda gerekli yerlere bildirim

Bakim ve Ariza masraflarinin gozlenmesi
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TESEKKURLER

A SKOR YAZILIM VE BILISIM
"‘ kudret@skor.com.tr

POLEN YAZILIM
' memduh.durmaz@gmail.com




